GERMAN LANGUAGE

BETTIS
WARTUNGSANLEITUNG
ZERLEGUNG UND ZUSAMMENBAU
FUR FEDERRUCKSTELLENDE
PNEUMATISCHE STELLANTRIEBE

DER SERIE CBAX30-SR

TEILNUMMER: 137463G
REVISION: "A"

DATUM: Mai 2002



Bettis P/N 137463G
Revision "A”
Seite 1 von 14

INHALT
Seite
ABSCHNITT L= EINLEITUNG ceooeveeeeeeeeee e eeeeeeseesesesesseessesesssessssssssssssssssssssesssssessseseessesesssesssssesssssssssssssssessessssssessssssssesessseses 2
11 ALLGEMEINE WARTUNGSANGABEN.......veeeeeeeeeeeeseeeeseeeessessessessesssssssssssesssssssssssessesssssssssessssssssessessssseesesesnes 2
1.2 DEFINITIONEN «ocoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeesesseeeseeessseeessssesseseesseseeessssses s essesseeeseeseseseessessesseseesssseessssseesseeesseeseseeees 3
13 ALLGEMEINE SICHERHEITSANGABEN ... ooeoeeeeeeeeeseeeeeseeeeseessesseseesesseseseeseesssseesssessesssssssssssessssssssssssssseesssesnes 3
14 BETTISREFERENZMATERIAL ..ovoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeesessesessesssesssssessssesssssssssessssssssssessessssessssssssssssesssessssssesssesses 3
15 WARTUNGSZUBEHOR. ... .ooooeeeeeeeeeeeeeeseeeeesseeessses e sssssssessessessesssesssssessesessssssesseesssssesssassessesessssseesssssesssesessseesssesnes 3
16 SCHMIERUNGSANFORDERUNGEN .....ooveeeveeeeeeeeeeeesseeeeesessessessessessessssssssesseasssssssssessessssessssesssssssssssessssseesesesnes 4
17  ALLGEMEINE WERKZEUGANGABEN.......oeeeeeeeeeeeeseeeeeseesessessessessesssssssssssesssssssasssassssssssssssssssssssssssessssssesssesnes 4
18 STELLANTRIEBGEWICHT woooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeeessseeessessessessesseessssseesesesssssseesessssesesssessessssessssssesssssesssesessseeseseeees 4
ABSCHNITT 2- ZERLEGUNG DES STELLANTRIEBS......oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeesesessessessssesssssssssssssssssssessssesssesessssssssessseses 5
21 ALLGEMEINE ZERLEGUNG. .....coeeeeeeeeeeeeeeeseeeseseeeesseessesssesssssessssssessessssessesssssssssesssssessessssessssssessssesssssessssssssssessseees 5
22  ZERLEGUNG DESFEDERZYLINDERS........ovoeeeereeeeeeeseeeessesessesssssssessssesssssssssssssesessesassssssssssssssssssssssssssssssssssessseses 5
23 ZERLEGUNG DESGEHAUSES........ooooeeeereeeeeeeseeeseseessseesessssssssssessssssssssssssessesssesssssesssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssessseses 6
ABSCHNITT 3- ZUSAMMENBAU DES STELLANTRIEBS ... veeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeessesessesesssssssesssssssssssessssessseseseeessesessseses 7
31  ALLGEMEINER ZUSAMMENBAU. ... ooeoeeeeeseeeeeseeeeeeeeeeeseeeessseseeseeseessssessssesessesssssssssssssssssesssssssessssasssssssssssesesssens 7
32 ZUSAMMENBAU DES GEHAUSES........oveeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeseeeessessessesseesssssssssessssssssssssssssssssssssssssssessssesssssssssssessssses 8
33  ZUSAMMENBAU DESFEDERZYLINDERS.... ... ooveeeeeeeeseeesseeesseseessssseesessesssssssssesssessssssssssssssssssssssasssssssssssssseees 10
ABSCHNITT 4 - PRUFEN DES STELLANTRIEBS. ....ceeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeseeessseesssesseessssessssssssssssesssesssssesssssssssssesesesssssssessanes 12
41  PRUFEN DES STELLANTRIEBS. ... coeeoeeeeeeeeeseeeeseeeeesessssesssessesssssssssesssssesessesssssesssssssessssssssssssssssssssssesssssssssssssseees 12
42 WIEDERINBETRIEBNAHME . ......oooeoeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeesessesessssssssssssssssssssssesessesssssssssssssessssssssesssssssssssssessssssssssssessees 14



1.1

Bettis P/N 137463G
Revision "A”
Seite 2 von 14

ABSCHNITT 1 - EINLEITUNG

ALLGEMEINE WARTUNGSANGABEN

1.1.1 Das vorliegende Wartungsverfahren dient als Richtlinie zur allgemeinen Wartung der
federriickstellenden Bettis-Stellantriebe der Serie CBAX30-SR. Im Folgenden finden Sie
eine Auflistung allgemeiner CBAX30-SR-Modellnummern

MODELL (1) MODELL (1) MODELL (1)
CBA730-SR CBA730-SR-M3 CBA730-SR-M3HW
CBA830-SR CBA830-SR-M3 CBA830-SR-M3HW
CBA930-SR CBA930-SR-M3 CBA930-SR-M3HW
CBA1030-SR CBA1030-SR-M3 CBA1030-SR-M3HW
(1) Hierzu gehoren auch Stellantriebsmodelle mit den Endungen —10 und —11.

HINWEIS: Bei Stellantriebsmodellen mit dem Nummernzusatz "-S" handelt es sich um
Sondermodelle. Sie kdnnen Besonderheiten aufweisen, die hier nicht aufgefuhrt
werden.

1.1.2  Fur diese Stellantriebserie wird ein Wartungsintervall von fuinf Jahren empfohlen.
HINWEIS: Die Lagerungszeit wird als Teil des Wartungsintervalls gerechnet.

1.1.3 Das Verfahren setzt voraus, dass die elektrische Stromzufuhr und der pneumatische Druck
vollstandig vom Stellantrieb getrennt sind.

1.1.4 Samtliche Leitungen und befestigtes Zubehor sind zu entfernen, um die Module freizulegen,
an denen gearbeitet werden soll.

1.1.5 Das Verfahren sollte nur von einem kompetenten Techniker ausgefiihrt werden, der auf die
Einhaltung vorschriftsmafiger Arbeitsweisen achtet.

1.1.6 In Klammern ( ) stehende Zahlen beziehen sich auf die Blasennummern
(Referenznummern) in der Bettis-Montagezeichnung und im Ersatzteilverzeichnis des
Stellantriebs.

1.1.7 Zum Entfernen von Dichtungen aus Dichtrillen ist entsprechendes handelsibliches
Werkzeug oder ein kleiner Schraubenzieher zu verwenden, dessen spitze Kanten
abgerundet sind.

1.1.8 An allen Rohrleitungsgewinden ist ein nicht hartendes Gewindedichtungsmittel zu

verwenden.
ACHTUNG: Das Gewindedichtungsmittel ist unter Beachtung der Herstelleranleitung
anzuwenden.

1.1.9 Bettis empfiehlt, die Stellantriebskomponenten in einem sauberen Bereich auf einer
Werkbank zu zerlegen.
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WARNUNG: Die Nichtbeachtung einer Warnung kann zu einer starken Beschadigung

des Stellantriebs und/oder zu tddlichen Verletzungen des Personals
fahren.

ACHTUNG: Die Nichtbeachtung eines Achtungshinweises kann zu einer Beschéadigung

des Stellantriebs und/oder zu Verletzungen des Personals fuhren.

HINWEIS: Empfehlungen und Informationen zur Unterstitzung des

M3:

M3HW:

ES:

Wartungspersonals bei der Ausfiihrung von Wartungsverfahren.
Druckspindel oder Druckspindeleinheit.
Druckspindeleinheit mit Handrad.

Stellwegbegrenzung(en) (ES = Extended Stop)

ALLGEMEINE SICHERHEITSANGABEN

1.3.1 Die Produkte von Bettis sind in ihrem Lieferzustand eigensicher, wenn die in der
vorliegenden Wartungsanleitung enthaltenen Anweisungen von gut ausgebildetem, gut
ausgerlstetem, gut vorbereitetem und fachkundigem Personal streng eingehalten und
ausgefihrt werden.

WARNUNG:

WARNUNG:

Zum Schutz des an Bettis-Stellantrieben arbeitenden Personals sollte das
vorliegende Verfahren zu Rate gezogen und angewendet werden, um ein
sicheres Zerlegen und Zusammenbauen zu gewahrleisten. Insbesondere
sind die im vorliegenden Verfahren aufgefihrten WARNUNGEN,
ACHTUNGSHINWEISE und HINWEISE zu beachten.

Das vorliegende Verfahren ersetzt keine der den Kunden anderweitig
betreffenden Werksicherheits- oder Arbeitsverfahren. Besteht ein Konflikt
zwischen dem vorliegenden Verfahren und den Verfahrensvorschriften
eines Kunden besteht, sollten die Differenzen zwischen einem
bevollmachtigten Vertreter des Kunden und einem bevollméchtigten
Vertreter von Bettis schriftlich behoben werden.

BETTIS-REFERENZMATERIAL

1.4.1 CBAX30-SR: Montagezeichnung, Teilnummer 129743 verwenden.

1.4.2 CBAX30-SR-M3/HW: Montagezeichnung, Teilnummer 129745 verwenden.

WARTUNGSZUBEHOR

1.5.1 BETTIS Wartungssatz.

1.5.2 Handelstibliche Dichtigkeitspriflésung.
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1.5.3 Nicht hartendes Gewindedichtungsmittel.

SCHMIERUNGSANFORDERUNGEN

1.6.1 Stellantrieb vor jeder Inbetriebnahme neu mit folgendem empfohlenen Schmiermittel
schmieren.

HINWEIS: Die Verwendung von Schmiermitteln, die nicht unter 1.6.2 aufgefiihrt sind, bedarf der
schriftichen  Genehmigung durch Bettis Product Engineering. Auf einigen
Montagezeichnungen ist das Schmiermittel mit der Artikelnummer 5 bezeichnet,
wahrend es in den Bettis Wartungsséatzen unter Artikelnummer 500 gefuhrt wird.

1.6.2 Fur sdmtliche Temperaturbesténdigkeiten (-50 °F bis +350 °F / -45,5 °C bis 176,6 °C) ist
das Bettis-Schmiermittel ESL-5 zu verwenden. Das Schmiermittel ESL-5 ist im Bettis-
Modul-Wartungssatz in Tuben enthalten, die mit ESL-4,5 & 10 gekennzeichnet sind.

ALLGEMEINE WERKZEUGANGABEN

1.7.1 Alle Rohrgewinde der Stellantriebe der Serie CBAX30-SR sind in Zoll (Inch Unified) und
nach NPT (US-Rohrgewindemall) angegeben.

1.7.2 Alle Werkzeuge/Sechskantwerkzeuge haben US-Standardmafe (Zoll). Zwei verstellbare
Schlissel, Inbusschlisselsatz, kleiner Standard-Schraubendreher mit abgerundeten
Kanten, mittelgro3er Standard-Schraubendreher, Diagonalschneidezange, Sprengringzange
auBRen, Flachfeile, Ratsche und Steckschlisselsatz mit Verlangerung und
Drehmomentschlissel (bis 2.000 In-lbs / 226 Nm).

STELLANTRIEBGEWICHT

STELLANTRIEBS- GEWICHT STELLANTRIEBS- GEWICHT
MODELL (ca) (2) MODELL (ca.) (2)
LB KG LB KG

CBA730-SR40 (1) 158 71,7 CBA930-SR40 (1) 195 88,5
CBA730-SR60 (1) 160,5 72,8 CBA930-SR60 (1) 202 91,6
CBA730-SR80 (1) 163 73,9 CBA930-SR80 (1) 206,5 93,7
CBA730-SR100 (1) 164 74.4 CBA930-SR100 (1) 205 93,0
CBA830-SR40 (1) 180 81,6 CBA1030-SR40 (1) 220 99,8
CBA830-SR60 (1) 184,5 83,7 CBA1030-SR60 (1) 2255 102,3
CBA830-SR80 (1) 188 85,3 CBA1030-SR80 (1) 233,5 105,9
CBA830-SR100 (1) 192,5 87,3

HINWEISE: (1) Modelle mit -M3HW sind um 8 Lbs / 3,6 Kg schwerer.
(2) Die jeweiligen Gewichtsangaben gelten fur die bloRen Stellantriebe ohne
Ventilhalterungen und Zusatzgerate.
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ABSCHNITT 2 - ZERLEGUNG DES STELLANTRIEBS

ALLGEMEINE ZERL EGUNG

WARNUNG: Der Stellantrieb kann geféhrliches Gas und/oder gefahrliche Flissigkeiten

enthalten.  Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit, dass alle
entsprechenden MalRnahmen getroffen wurden, um eine Freisetzung dieser
Gefahrenstoffe zu verhindern.

ACHTUNG: Der Druck auf den Stellantrieb darf den hochstzulassigen Betriebsdruck, der

auf dem Typenschild des Stellantriebs angegeben ist, nicht Gberschreiten.

HINWEIS: Vor der Zerlegung des Stellantriebs ist es ratsam, den Stellantrieb unter dem am

211

Einsatzort Ublichen Betriebsdruck laufen zu lassen. Achten Sie auf etwaige
ungewohnlichen Symptome, wie ruckartigen oder ungleichmafligen Betrieb und
notieren Sie diese.

Entkoppeln Sie den Stellantrieb vollstdndig von seinen Druckquellen, damit sich die Feder
entspannen kann. Die Feder dreht das Joch in Stellung "Fail".

HINWEIS: An Stelle von Anschlagschrauben kann der Stellantrieb mit einer oder zwei ES (ES =

21.2

2.1.3

214

215

Stellwegbegrenzung) oder einem M3/M3HW (6-30) an aulRerem Gehauseende (1-10)
ausgestattet werden.

Vor dem Ldsen oder Entfernen der Anschlagschraube / Stellwegbegrenzung (6-30) / M3-
Druckspindel (6-30) und Stellwegbegrenzung (4-30) sind deren Einstellungen zu priifen und
Zu notieren.

CBAX30-SR-M3/M3HW

2.1.3.1 Sicherungsring (12-30) von der M3-Druckspindel (6-30) abnehmen.

2.1.3.2 Kerbstift (12-20) von wahlweise vorhandener Sechskant-Antriebsnabe bzw. vom
Handrad (12-10) abnehmen.

2.1.3.3 Antriebsnabe oder Handrad (12-10) von der M3-Druckspindel (6-30) abnehmen.
2.1.3.4 Warnschild (12-40) von der M3-Druckspindel (6-30) abnehmen.

Sechskantmutter (6-40) von der Anschlagschraube (6-30), Stellwegbegrenzung (6-30) oder
M3-Druckspindel (6-30) I6sen und abnehmen.

Anschlagschraube (6-30) oder Stellwegbegrenzung (6-30) vom Gehauseadapter (6-10)
abnehmen.

HINWEIS: Bei den Modellen CBAX30-SR-M3 oder M3HW kann die M3 jetzt noch nicht
ausgebaut werden. Die M3 in diesen Modellen kann erst spater in Schritt
2.3.8 dieses Verfahrens ausgebaut werden.

ZERLEGUNG DES FEDERZYLINDERS
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HINWEIS: Lesen Sie vor dem Zerlegen des Federzylinders den Abschnitt 2, Schritte 2.1.1 bis
2.1.5.

ACHTUNG: Die Federn der federriickstellenden Stellglieder der Serie CBAX30 sind
vorgespannt.

WARNUNG: Stellantrieb unbedingt nach folgenden Anweisungen zerlegen.

2.2.1 Sechskantmutter (4-40) von der Anschlagschraube (4-30) bzw. von der Stellwegbegrenzung
(4-30) I6sen und abnehmen.

HINWEIS: Die Anschlagschraube bzw. Stellwegbegrenzung (4-30) muss nicht vom
Abschlussstiick (4-20) abgenommen werden, es sei denn, sie ist beschadigt und muss
durch eine neue Anschlagschraube ersetzt werden.

2.2.2 Entfernen Sie die Entliftungseinheit (30) vom AuRRenabschlussstiick (4-20).

2.2.3 Hutmutter (8-20) und Dichtung (5-60) von der Mittelstangeneinheit (8-10) abnehmen.

2.2.4 Ratsche mit Steckschlissel an der Anschweilmutter am Gehauseadapterende der
Mittelstangeneinheit (8-10) ansetzen und die Mittelstangeneinheit (8-10) gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Dadurch wird das Abschlussstick (4-20) langsam aus der
Mittelstangeneinheit (8-10) ausgedreht.

2.2.5 Mittelstangeneinheit (8-10) so lange gegen den Uhrzeigersinn weiter drehen, bis die Feder
entspannt ist.  Mit sinkender Vorspannung muss ggf. das Abschlussstick (4-20)

festgehalten werden.

HINWEIS: Das Abschlussstick (4-20) kann mit einem verstellbaren Schliissel festgehalten
werden.

2.2.6 Nachdem die Feder entspannt ist, Abschlussstiick (4-20) von der Mittelstangeneinheit (8-
10) abschrauben und abnehmen.

2.2.7 Feder (4-70) aus dem Federzylinder (4-10) heraus nehmen.

2.2.8 Torsionsstab (1-30) festhalten und Federzylinder (4-10) vom Gehéause (1-10) abziehen.
Dann Zylinder tber den Kolben (4-50) ziehen und abnehmen.

2.2.9 Kolben (4-50) aus dem Gehause (1-10) ziehen und vorsichtig von der Mittelstangeneinheit
(8-10) abziehen.

HINWEIS: Der Kolben (4-50) ist eine Einheit aus einem Rollenstift und einem Jochstift und sollte
nicht zerlegt werden.

2.2.10 Stellantriebsmodelle CBA830-SR, CBA930-SR und CBA1030-SR: Zylinderadapter (4-15)
abnehmen.

ZERLEGUNG DES GEHAUSES
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2.3.1 Die Mittelstangeneinheit (8-10) vom Gehéauseadapter (6-10) entfernen.
2.3.2 Gehauseadapter (6-10) vom Gehause (1-10) abnehmen.
2.3.3 Stellungsanzeiger (1-50) vom Torsionsstab (1-30) abnehmen.
2.3.4 Sicherungsring (2-90) vom Torsionsstab (1-30) abnehmen.
2.3.5 Druckscheibe (3-80) und das Drucklager (2-70) vom Torsionsstab (1-30) abnehmen.
2.3.6  Torsionsstab (1-30) aus der Unterseite des Gehauses (1-10) heraus schieben.
2.3.7 Jochkeil (1-40) vom Torsionsstab (1-30) abnehmen.
2.3.8 Joch (1-20) vom Gehause (1-10) entfernen.

2.3.9 Stellantriebsmodelle mit M3 oder M3HW im Gehauseadapter (6-10): bitte Schritte 2.3.9.1
und 2.3.9.2 ausfuhren.

2.3.9.1 Sicherungsring (7-60) vom M3-Adapter (6-55) abnehmen.

2.3.9.2 M3-Adapter (6-55) mit M3-Druckspindel (6-30) vom Gehauseadapter (6-10)
abnehmen.

2.3.10 Die oberen (2-30) und unteren (2-50) Lager des Torsionsstabs sind mit Presssitz in das

Gehause eingepasst und sollten bei Routinearbeiten am Stellantrieb nicht ausgebaut
werden.

ABSCHNITT 3 - ZUSAMMENBAU DES STELLANTRIEBS

ALLGEMEINER ZUSAMMENBAU

ACHTUNG: Beim Wiederzusammenbau des Stellantriebs sollten ausschlie3lich neue
Dichtungen, deren Lagerfahigkeit nicht U0Uberschritten ist, verwendet
werden.

3.1.1 Entfernen und entsorgen Sie samtliche alten Dichtungen und Dichtringe.

3.1.2 Vor der Besichtigung sollten alle Teile gesaubert werden, um Schmutz und andere
Fremdsubstanzen zu entfernen.

3.1.3 Alle Teile sollten grindlich auf (bermaRigen Verschleild, Spannungsrissbildung und
LochfraR Uberprift werden. Besonders ist auf Gewinde, Dichtungsoberflachen und
Bereiche, die Schub- und Drehbewegungen ausgesetzt sind, zu achten. Die
Dichtungsflachen des Zylinders, des Torsionsstabs und der Mittelstangeneinheit missen
frei von tiefen Kratzern, Lochfral3, Korrosion, Blasenbildung und Abblatterung sein.

ACHTUNG: Wenn Teile des Stellantriebs mit obigen Mangeln behaftet sind, sollten sie
durch neue Teile ersetzt werden.
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SCHMIERUNGSANWEISUNGEN FUR DEN EINBAU: Nur die in Abschnitt 1, Schritt 1.6
aufgefiihrten Schmiermittel verwenden.

3.14.1

3.1.4.2

Tragen Sie vor dem Einbau auf alle beweglichen Teile einen durchgangigen
Schmiermittelfilm auf.

Auf alle Dichtungen ist vor dem Einsetzen in die Dichtrilen ebenfalls einen
Schmiermittelfilm aufzutragen.

Obere (2-20) und untere (2-50) Lager des Torsionsstabs sollten nicht vor Ort ausgetauscht
werden. Fir Informationen Uber den Austausch der oberen und unteren Torsionsstablager
wenden Sie sich bitte an den Bettis Service Coordinator in Waller, Texas .

ZUSAMMENBAU DES GEHAUSES

HINWEIS:

HINWEIS:

HINWEIS:

3.21

Lesen Sie vor dem Zusammenbau des Gehauses den Abschnitt 3., Schritte 3.1.1. bis

3.15.

Verwenden Sie in Abschnitt 3.2, wo es um die Schmierung oder Benetzung mit

Schmiermittel geht, nur das in Abschnitt 1, Schritt 1.6 angegebene Schmiermittel zum
Auftragen auf das Bauteil.

Bei Stellantrieben mit M3-Druckspindel ist diese nach Schritt 3.2.1 zu montieren. Bei

Stellantrieben mit Stellwegbegrenzung im Gehé&useadapter oder Anschlagschraube (6-
30) bitte Schritt 3.2.1 Gberspringen und bei Schritt 3.2.2 fortfahren.

Einbau der M3-Druckspindel.

3.211

3.21.2

3.21.3

3.214

3.2.15

3.2.1.6

3.21.7

3.2.1.8

Auf3en- und Innengewinde des Adapters der M3-Druckspindel (6-55) schmieren.

O-Ringdichtung (7-65) schmieren und in &ufRere Dichtrille in den Adapter der M3-
Druckspindel (6-55) einsetzen.

Windungen der M3-Druckspindel (6-30) leicht einschmieren.

M3-Druckspindel (6-30) in den Adapter (6-55) eindrehen.  HINWEIS: MS3-
Druckspindel in den Adapter eindrehen, bis das innere Ende der Druckspindel oben
am Adapter anstoft.

M3-Druckspindeladapter (6-55) mit M3-Druckspindel (6-30) in den Geh&auseadapter
(6-10) einsetzen.

Sicherungsring (7-60) in die Nut im Adapter der M3-Druckspindel (6-55) einsetzen.

O-Ringdichtung (7-30) auf M3-Druckspindel (6-30) schieben. HINWEIS: O-
Ringdichtung (7-30) die M3-Druckspindel herab schieben, bis sie neben dem M3-
Druckspindeladapter sitzt.

Sechskantmutter (6-40) auf die M3-Druckspindel (6-30) aufschrauben. HINWEIS:
Sechskantmutter auf die M3-Druckspindel schrauben, bis sie sich neben dem M3-
Druckspindeladapter befindet.
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Stellwegbegrenzung bzw. Anschlagschraube (6-30) schmieren und in den Gehauseadapter
(6-10) einschrauben.

Schmiermittel auf die Bohrungen fur den Torsionsstab an jeder Gehauseseite (1-10)
auftragen.

Kolbenstangenabstreifer-Dichtung (2-20) schmieren und in die Rille in der oberen
Torsionsstabbohrung am Gehaduse (1-10) einsetzen. HINWEIS: Die Manschette der
Abstreiferdichtung muss nach unten ins Gehause weisen.

U-Profildichtung (2-40) schmieren und in die Nut in der unteren Durchgangsoéffnung des
Gehauses (1-10) fur den Torsionsstab einsetzen — also in die am weitesten innen liegende
Nut beim Joch (1-20). HINWEIS: Die Manschette der Kolbenstangenabstreifer-Dichtung
wird in Richtung des Gehauses eingesetzt.

Stangenabstreifer (2-60) schmieren und in die &uBerste Nut in der unteren
Durchgangsoffnung des Gehauses (1-10) fir den Torsionsstab einsetzen. HINWEIS: Die
Manschette der Kolbenstangenabstreifer-Dichtung wird vom Gehauses (1-10) weg zeigend
eingesetzt.

Schmiermittel auf die Lagerflachen des Jochs (1-20) auftragen und das Joch im Gehause
(1-10) anbringen. Jocharmschlitze (1-20) groRRziigig mit Schmiermittel Gberziehen.

Jochkeil (1-40) in den Schlitz auf dem Torsionsstab (1-30) einsetzen.

Jochkeil (1-40) nieder halten und Torsionsstab (1-30) durch das Gehause (1-10) und weiter
durch das Joch (1-20) schieben.

Drucklager (2-70) oben auf den Torsionsstab (1-30) schieben.

Druckscheibe (2-80) von oben auf das Drucklager (2-70) auf dem Torsionsstab (1-30)
aufschieben.

HINWEIS: Im Bettis CBA Wartungssatz ist ein neuer Sicherungsring (2-90) enthalten.

3.2.12

Neuen Sicherungsring (2-90) in die Nut oben am Torsionsstab (1-30) einsetzen.

ACHTUNG: Uberpriifen Sie, ob der Sicherungsring (2-90) richtig in der Nut des

3.2.13

3.2.14

3.2.15

3.2.16

Torsionsstabs (1-30) sitzt.
Torsionsstab (1-30) so weit drehen, dass die Jocharme (1-20) nach auf3en zeigen.

Eine O-Ringdichtung (5-20) mit Schmiermittel Uberziehen und in die innen liegende
Dichtrille in der Mittelstangeno6ffnung des Gehauseadapters (6-10) einsetzen.

Druckscheibe (8-30) schmieren und auf die Mittelstangeneinheit (8-10) schieben.
HINWEIS: Druckscheibe (8-30) bis gegen die Anschweilmutter der Mittelstangeneinheit
schieben.

Mittelstangeneinheit (8-10) auf ganzer Lange schmieren, auch das Gewinde.
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3.2.17 Mittelstangeneinheit (8-10) in mittlere Offnung des Geh&auseadapters (6-10) einschieben.
Mittelstangeneinheit so weit durch das Gehéause schieben, bis die Mutter der
Mittelstangeneinheit mit dem Gehauseadapter (6-10) fluchtet.

WARNUNG: Beim Einbau der Mittelstangeneinheit sind Beschadigungen oder Kratzer
(auch an Gehauseadapter und O-Ringdichtung (5-20)) unbedingt zu
vermeiden.

3.2.18 Mittelstangeneinheit (8-10) erneut mit Schmiermittel Uberziehen.

3.2.19 Eine O-Ringdichtung (7-10) schmieren und auf auf’en liegenden Flansch an der
Gehauseseite (1-10) mit dem Gehauseadapter aufsetzen.

3.2.20 Gehauseadapter (6-10) mit eingebauter Mittelstangeneinheit (8-10) an der Gehauseseite mit
dem Zylinderadapter anbringen.

3.2.21 Eine O-Ringdichtung (5-10) schmieren und auf auf’en liegenden Flansch an der
Gehauseseite (1-10) mit dem Gehauseadapter aufsetzen.

3.2.22 Bei Stellantrieben mit Zylinderadapter (4-15) - Modelle CBA830-SR, CBA930-SR und
CBA1030-SR - auch die Schritte 3.2.22.1 und 3.2.22.2 ausfiihren.

3.2.22.1 Zylinderadapter (4-15) so auf Gehauseflansch montieren, dass der stufige
AuRendurchmesser des Zylinderadapters (4-15) vom Gehause (1-10) weg
weist.

3.2.22.2 Eine O-Ringdichtung (5-15) auf den stufigen AuRRendurchmesser des
Zylinderadapters (4-15) aufsetzen.

ZUSAMMENBAU DES FEDERZYLINDERS

HINWEIS: Lesen Sie vor dem Zusammenbau des Federzylinders den Abschnitt 3, Schritte 3.1.1
bis 3.1.4.

HINWEIS: Verwenden Sie in Abschnitt 3.3, wo es um die Schmierung oder Benetzung mit
Schmiermittel geht, nur das in Abschnitt 1, Schritt 1.6 angegebene Schmiermittel zum
Auftragen auf das Bauteil.

3.3.1 Folgende Bereiche des Kolbens (4-50) schmieren.

3.3.2 Falls ausgebaut, Kolbenstangenbuchse (5-50) schmieren und in die innen liegende Nut der
Kolbenstangenbuchse im Kolbenkopf (4-50) einsetzen.

3.3.3 T-Dichtung (5-25) schmieren und in die innen liegende Dichtrille im Kolbenkopf (4-50)
einsetzen.

3.3.4 Kolbendichtung (5-40) schmieren und in die &uRere Dichtrille des Kolbens (4-50) einsetzen.
3.3.5 Kolbendichtung (5-45) schmieren und in die &ul3ere Lagerrille des Kolbens (4-50) einsetzen.

3.3.6  Buchse (1-60) zwischen die beiden Jocharme (1-20) einsetzen.
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3.3.7 Kolben(4-50) mit der Oberseite vom Gehduse (1-10) weg auf die Mittelstange (8-10)
aufsetzen.

3.3.8 Kolben (4-50) vorsichtig tber die Mittelstange (8-10) schieben, bis der Jochstift in die
Schlitze der Jocharme (1-20) einschnappt.

HINWEIS: Mittelstangeneinheit so festhalten, dass sie mit dem Gehauseadapter (6-10) fluchtet
und den Kolben (4-50) so weit wie moglich ins Gehéause (1-10) einschieben.

3.3.9 Federzylinderbohrung (4-10) grof3zligig schmieren.
3.3.10 Einbau des Federzylinders (4-10):
3.3.10.1 Modelle CBA315-SR, CBA930-SR und CBA1030-SR: geschmierten Zylinder
(4-10) Uber den Kolben und bis gegen die O-Ringdichtung auf dem gestuften
Flansch des Zylinderadapters (4-15) schieben.

3.3.10.2 Modell CBA730-SR: geschmierten Zylinder (4-10) tUber den Kolben und bis
gegen die O-Ringdichtung auf dem gestuften Gehauseflansch (1-10) schieben.

3.3.11 Feder (4-70) mit Schmiermittel Uberziehen. Feder vorsichtig in den offenen Federzylinder
einsetzen und schieben, bis die Feder die Oberseite des Kolbens (4-50) beriihrt.

3.3.12 Einbau der Abschlussstiickdichtung.

3.3.12.1 Modelle CBA830-SR, CBA930-SR und CBA1030-SR: O-Ringdichtung (5-15)
auf Abschlussstiick (4-20) aufsetzen.

3.3.12.2 Modell CBA730-SR: O-Ringdichtung (5-10) auf Abschlussstiick (4-20)
aufsetzen.

3.3.13 Anschlagschraube/Stellwegbegrenzung (4-30) ggf. wieder in das Abschlussstiick (4-20)
einsetzen.

HINWEIS: Federzylinder (4-10) so positionieren, dass die Federmarkierung (4-60) direkt
gegenlber den Zusatzgerate-Befestigungsaugen am Stellantriebsgehéuse liegt.

3.3.14 Abschlussstick (4-20) im Uhrzeigersinn drehend auf die Mittelstangeneinheit (8-10)
aufschrauben.

3.3.15 Abschlussstiick des Federzylinders (4-20) so positionieren, dass Beluftungséffnung unten
und die Anschlagschraube / Stellwegbegrenzung (4-30) oben liegt.

WARNUNG: Das Abschlussstick (4-20) darf sich beim Festschrauben der
Mittelstangeneinheit nicht drehen. Das Abschlussstiick muss in der Position
aus Schritt 3.3.15 gehalten werden.

3.3.16 Abschlussstiick (4-20) festhalten.
3.3.17 Ratsche mit Steckschliissel an der Mutter der Mittelstangeneinheit ansetzen und die

Mittelstangeneinheit im Uhrzeigersinn drehen. Dadurch wird das Abschlussstiick (4-20)
langsam weiter auf die Mittelstangeneinheit (8-10) geschraubt.
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Mittelstangeneinheit (8-10) weiter im Uhrzeigersinn drehen, bis die Feder (4-70) voll
zusammen gedrickt ist und der Federzylinder am Gehéauseflansch (1-10) aufsitzt bzw.
Adapter (4-15) und Abschlussstlick (4-20) richtig am Federzylinder (4-10) sitzen.

Mittelstangeneinheit (8-10) auf 233 Ft-lbs / 316 Nm festziehen.

Verbleibende Dichtung (5-60) auf das frei liegende Ende der Mittelstangeneinheit (8-10)
schieben.

Hutmutter (8-20) auf das frei liegende Ende der Mittelstangeneinheit (8-10) aufschrauben
und festziehen.

O-Ringdichtung (5-30) auf die Anschlagschraube / Stellwegbegrenzung (4-30) schieben, bis
sie mit dem Abschlussstiick (4-20) fluchtet.

Sechskantmutter  (4-40) auf die  Anschlagschraube/Stellwegbegrenzung  (4-30)
aufschrauben. Nicht festziehen!

Alle Anschlagschrauben/ Stellwegbegrenzungen bzw. M3-Druckspindel wieder gemaf der
friher in Abschnitt 2, Schritt 2.1.2 unter "Allgemeine Zerlegung" notierten Einstellungen
einstellen. Anschlagschrauben, Stellwegbegrenzungen bzw. M3-Druckspindel festhalten
und beide Sechskantmuttern (4-40) und (6-40) festziehen.

Der Einbau von Sechskant-Antriebsnabe bzw. Handrad verlauft folgendermalR3en:

3.3.25.1 Warnschild (12-40) auf M3-Druckspindel (6-30) schieben.

3.3.25.2 Sechskant-Antriebsnabe bzw. Handrad (12-10) auf M3-Druckspindel (6-30)
aufsetzen und die “Bohrung” der Antriebsnabe mit der “Bohrung” in der M3-

Druckspindel fluchten.

3.3.25.3 Kerbstift (12-20) in die Antriebsnabe (12-10) bzw. das Handrad (12-10)
einsetzen.

3.3.254 Sicherungsring (12-30) auf AuRRenabschlussstiick der M3-Druckspindel (6-30)
aufsetzen.

ABSCHNITT 4 - PRUFEN DES STELLANTRIEBS

PRUFEN DES STELLANTRIEBS

4.1.1

4.1.2

Undichtigkeitstest - Allgemein - Geringfiigige Undichtigkeiten kénnen in Kauf genommen
werden. Im Allgemeinen werden kleine Blaschen, die ca. drei Sekunden nach Auftauchen
platzen, als akzeptabel angesehen.

Alle Bereiche, wo Austritte an die Umgebungsluft auftreten kénnen, missen mit einer
handelstublichen Dichtigkeitspriflésung Gberprift werden.

WARNUNG: Der Betriebsdruck des Stellantriebs darf den auf dem Typenschild (20)

angegebenen héchstzulassigen Betriebsdruck nicht Gberschreiten.
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HINWEIS: Stellantrieb bei Prifen nur Uber einen richtig eingestellten Regler mit Druck versorgen

4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.1.6

4.1.7

4.1.8

Alle Undichtigkeitstests werden bei normalem Betriebsdruck am Einsatzort bzw. beim
Nennbetriebsdruck (NOP) laut Typenschild des Stellantriebs durchgefihrt.

Vor dem Prufen auf Undichtigkeit zuerst den Druck laut Schritt 4.1.3 an der Gehduseseite
des Kolbens zufilhren und entlasten. Diesen Vorgang fiinfmal wiederholen. Dadurch
setzen sich die neuen Dichtungen in ihren Betriebszustand.

Gehauseseite des Kolbens mit Druck laut Schritt 4.1.3 belasten und Stellantrieb sich
stabilisieren lassen.

Handelslbliche Dichtigkeitspriflosung auf folgende Stellen auftragen:

4.1.6.1 Modell CBA730-SR: Kontaktflachen zwischen Federzylinder und Gehause. Modelle
CBA830-SR, CBA930-SR und CBA1030-SR: Kontaktflachen zwischen
Federzylinder, Zylinderadapter und Gehéause.

4.1.6.2 Mutter der Mittelstangeneinheit am Aufenabschlussstiick des Gehauses. Prift
die O-Ringdichtung (5-20) zwischen Mittelstange und Gehause.

4.1.6.3 Am AuRenabschlussstiick des Gehauses (1-10) an der Verbindung zwischen
Gehéduse (1-10) und Gehiuseadapter (6-10). Uberprift die O-Ringdichtung
zwischen Gehauseflansch und Gehauseadapter.

4.1.6.4 An der Kontaktfliche zwischen Gehauseadapter (6-10), M3-Druckspindel /
Stellwegbegrenzung / Anschlagschraube (6-30) und Sechskantmutter (6-40).
Uberpriift die O-Ringdichtung (7-30) der M3-Druckspindel / Stellwegbegrenzung /
Anschlagschraube sowie die O-Ringdichtung (7-65), sofern der Stellantrieb eine
M3-Druckspindel fir den Gehauseadapter besitzt.

4.1.6.5 Beide Verbindungen zwischen Torsionsstab (1-30) und Gehéuse (1-10). Uberpriift
Abstreifdichtung (2-20), O-Ringdichtung (2-40) und Stangenabstreifer (2-60).

4.1.6.6 Offnung zur Entliftung (30) im Abschlussstiick @¢-20) . Uberpriift die Dichtung
zwischen Kolben und ZzZylinder (5-40), sowie die Dichtung zwischen Kolben und
Mittelstange (5-25).

4.1.6.7 Druckeinlassoffnung im Gehause (1-10) vom Druck entlasten.

Nach Zerlegung und Reparatur eines Stellantriebs muss obige Dichtigkeitspriifung erneut
durchgefiihrt werden.

Funktionspriifung: Dieser Test dient zur Uberpriifung des Stellantriebs auf richtigen Betrieb.

HINWEIS: Dieser Test wird durchgefuhrt wahrend der Stellantrieb nicht am Ventil montiert ist, bzw.

wenn der Ventilschaft nicht an den Torsionsstab des Stellantriebs angeschlossen ist.

4.1.8.1 Druckregler auf den normalen Betriebsdruck am Einsatzort einstellen.
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4.1.8.2 Stellantrieb mit oben genanntem Druck belasten und Stellantrieb sich stabilisieren
lassen. Der Stellantrieb muss eine volle 90°-Bewegung mit richtig eingestellten
Stellwegbegrenzungen ausfihren.

WIEDERINBETRIEBNAHME

4.2.1 Entluftung (30) ggf. wieder in das Abschlussstiick (4-20) einsetzen.
4.2.2  Stellungsanzeiger (1-50) am oberen Teil des Torsionsstabs (1-30) anbringen.
4.2.3 Nach Montage des Stellantriebs auf dem Ventil bzw. dem anzutreibenden Gerat mussen

alle Zusatzgerate angeschlossen und auf einwandfreien Betrieb geprift werden. Defekte
Geréate sind zu ersetzen.
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